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Informacja o produkcie 1043

EFEKT 3D - FARBA WODNA DO ZDOBIENIA SZKtA

1. ZASTOSOWANIE:

Farba wodna z efektem 3D jest farbg rozpuszczalng w wodzie, stuzy do dekoracyjnego
pokrywania powierzchni szklanych bez koniecznosci wykonywania dalszej obrobki
uszlachetniajacej.

Farba z efektem 3D posiada wiasciwosci magnetyczne. Przez uzycie magnesow statych
lub elektromagnesow nastepuje zmiana orientacji pigmentow wzdtuz pola linii
magnetycznych, wskutek czego mozemy osiggna¢ bardzo ciekawe efekty gtebi i
trojwymiarowosci.

2. ODMIANY PRODUKTU | KOLORY:

Farba wodna z efektem 3D jest dostepna w ré6znych metalicznych kolorach bazowych.
Wszystkie kolory mozna mieszac¢ miedzy soba.

— Efekt 3D GLE 200 - btyszczaca do matowej
transparentna do kryjgcej

3. WLASCIWOSCI:

Farba wodna na szkio z efektem 3D jest wysokojakosciowg powtokg organiczng
o dekoracyjnym profilu, pozwala na osiggniecie wyjatkowych efektéw gtebi i
trojwymiarowosci.

Dla uzyskania wiekszej odpornosci powioke ta mozna dodatkowo pokry¢ farbami
Hydrocont i Hydroglasur.
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4. SPOSOB UZYTKOWANIA:
OCZYSZCZENIE/ WSTEPNE PRZYGOTOWANIE

Warunkiem znakomitej przyczepnosci i trwatosci pokrycia, wykonanego przy uzyciu
farby Efekt 3D, jest czyste podtoze. Powierzchnia przeznaczona do pokrycia musi by¢
wolna od substancji takich jak ttuszcz, pot oraz od innych zanieczyszczen np. wosku,
stearyny oraz podobnych substancji, ktére ewentualnie zastosowano celem
polepszenia obrébki izotermicznej powierzchni.

Jezeli powierzchnia szklana zawiera substancje obce, wowczas nalezy przywrocic jej
czystosc, wybierajgc wtasciwe postepowanie wstepne.

Do czyszczenia mozna stosowac¢ wodne srodki powierzchniowo czynne lub zasadowe
Srodki czyszczgce, w przedziale temperatur pomiedzy 20°C i 80°C. Podwyzszenie
temperatury moze wzmocnic¢ oddziatywanie srodkéw czyszczacych.

Inng metode postepowania stanowi oczyszczanie ptomieniowe powierzchni przy
zastosowaniu palnika na gaz propan. Wybor metody postepowania jest kazdorazowo
uzalezniony od sytuacji.

Celem unikniecia zalakierowania resztek pytu na powierzchni szklanej, zalecane jest
przedmuchiwanie jej zjonizowanym powietrzem na krotko przed pokryciem.

PARAMETRY MALOWANIA

Efekt gtebi i tréjwymiarowosci uzyskuje sie dzieki zastosowaniu magnesow statych lub
elektromagnesoéw.

W celu uzyskania pozadanego efektu, nalezy zblizy¢ pole magnetyczne na niewielkg
odlegtos¢ do jeszcze mokrej powtoki przedmiotu.

Do uzyskania oczekiwanej zmiany orientacji pigmentow metalicznych bedacych w

farbie nalezy przestrzega¢ ponizszych parametréw:

- im mniejsza odlegtos¢ magnesu od mokrej powioki, tym powstaty obraz jest
wyrazniejszy,

- im silniejsze pole magnetyczne oddziatuje na mokrg powtoke, tym powstaty obraz
jest wyrazniejszy,

- czas potrzebny do zmiany orientacji pigmentéw metalicznych jest uzalezniony od
sity pola magnetycznego, z reguty kilka sekund wystarcza do przemieszczenia sie
pigmentow.
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POWLOKA

Efekt 3D jest farbg na bazie wody, jednokrotnego nanoszenia, pozwalajgcg sie
rozprowadzac¢ w sposob tatwy i ekonomiczny.

Produkt jest przygotowany do lakierowania metodg natryskowa.

Dane techniczne:

Patrz ulotka informacyjna dotyczaca zastosowan
technicznych

Rozcienczanie: woda destylowana (w razie potrzeby)
pistolet reczny: 0,8 — 1,5 mm

Lepkos¢ dostawy/malowanie:

Dysze: urzadzenie do malowania: 0,5 — 1,00 mm
Cisnienie: ok 3 — 4 bar (rozpylanie)
Grubos¢ powioki: Pomiedzy 15 — 20 ym suchej powtoki

Wielkos¢ filtra
(tkanina poliestrowa PE/stal100 pym
szlachetna/wktadka filtrujgca)

WARUNKI WYGRZEWANIA

Proces sieciowania farby wodnej z efektem 3D zachodzi w przedziale temperatur
pomiedzy 160 — 190°C, np.:

15 min. przy 170°C

Reakcja dotwardzania nie zachodzi w temperaturze pokojowej. Jesli reakcja
sieciowania byta niewystarczajgca, dotwardzanie jest mozliwe tylko powyzej160°C.
Przy wymienionych temperaturach nalezy rozumie¢ osiggniecie danej temperatury
przez przedmiot.

Nalezy przestrzegac¢ czasow nagrzewania!

W pojedynczych przypadkach zaleca sie stosowanie kontroli procesu sieciowania, np.
poprzez zanurzenie w zimnej wodzie na okres 24 godzin, obserwujgc, czy nastgpi
zmiekczenie powierzchni. W przypadku zmiekczenia nalezy powtdrzy¢ proces
wygrzewania.
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5. MAGAZYNOWANIE/ STABILNOSC WARUNKOW SKLADOWANIA:

Farby Efekt 3D nalezy magazynowaC w oryginalnych  pojemnikach,
w temperaturze w przedziale od +5°C do +25°C. Przy wiasciwych warunkach
sktadowania jej okres trwatosci wynosi 3 miesigce.

Przed uzyciem, szczegdlnie po dtuzszym okresie magazynowania, nalezy dokonacé
kontroli ze wzgledu na mozliwo$¢ powstania osadu na dnie, ktéry usuwamy przez
mechaniczne mieszanie, az do chwili uzyskania jednorodnej masy substanciji.

6. ZASADY BEZPIECZENSTWA:

Farba wodna z efektem 3Dt nie jest produktem niebezpiecznym w mys$| niemieckiej
ustawy o substancjach chemicznych, a takze odpowiednich wytycznych EG, tym
samym nie ma obowigzku jego znakowania.

Nie jest towarem niebezpiecznym w transporcie.

Podczas stosowania nie sg konieczne $rodki ochronne, stosowane w wypadku
materiatdw wybuchowych.

Nie istniejg ograniczenia zwigzane z warunkami wentylacji.

Produkt nie moze dostaC sie do sieci kanalizacyjnej, ze wzgledu na
niebezpieczenstwo zatkania poprzez wytrgcanie sie polimerdw.

Nalezy przestrzega¢ danych zawartych w karcie bezpieczenstwa. Zawiera ona
wskazowki dotyczace stosowania, bezpieczenstwa produkcji oraz ekologii.

Podane w niniejszym dokumencie informacje opierajg sie na obecnym stanie wiedzy i doswiadczenia. Stuzg one informaciji,
jednak nie zwalniajg uzytkownika od przeprowadzania wtasnych badan lub préb. Podane informacje nie stanowig prawnie
obowigzujgcego zapewnienia o niektorych wiasciwosciach lub o konkretnym zastosowaniu. Odbiorca naszych produktéw musi
samoczynnie i na wtasng odpowiedzialno$¢ uwzgledni¢ ewentualne prawo ochronne lub inne istniejace przepisy i zarzadzenia.
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WSKAZANIA DOTYCZACE STOSOWANIA:

Lepkosc¢ dostawy: patrz ulotka informacyjna, zastosowanie techniczne

Lepkos¢ malowania: patrz ulotka informacyjna, zastosowanie techniczne

Powierzchnia do

Warunkiem uzyskania dobrych rezultatow lakierowania jest

czystos¢ powierzchni, tzn. brak na niej pytow, odciskdéw palcow

malowania i srodkow smarujgcych pozostatych po procesie korncowego
uszlachetniania powierzchni szkfa
filtr/sito Jednostka gestosci tkaniny 100 ym

rozcienczenie

Woda destylowana ewentualnie w petni odsolona (woda VE)

grubo$¢ powtoki

15 — 20 ym suchej powtoki

wielkos¢ dyszy

0,5 -1,0 mm — automat lakierniczy

0,8 -1,5 mm — pistolet reczny

ciSnienie rozpylenia

3 -4 bar

ci$nienie farby

Nie wyzsze niz 1 bar, najlepiej 0,6 bar

suszenie

Temperatura: 170°C catego malowanego przedmiotu

Czas: co najmniej 15 minut

wskazowka

Przy rozgrzewaniu nalezy zwraca¢ uwage na grubos¢ szkta




