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Informacja o produkcie 1020

HYDROGLASUR - FARBA WODNA DO ZDOBIENIA SZKtA

1. ZASTOSOWANIE:

Hydroglasur jest to wysokiej jakosci farba rozpuszczalna w wodzie. Stuzy do
malowania i zdobienia catych Ilub czesSci powierzchni szklanych artykutow
gospodarstwa domowego — szklanek, talerzy, misek, pater oraz wazonéw — naczyn,
ktore sg regularnie myte w zmywarkach.

Farba Hydroglasur przeznaczona jest rowniez do malowania i zdobienia szkta
opakowaniowego — butelki, szkta oswietleniowego — klosze do lamp oraz przedmiotow
artystycznych, po szkta do uzytku medycznego lub laboratoryjnego.

Farby Hydroglasur stwarzajg nowe mozliwosci w dziedzinie wzornictwa i sg przydatne
we wszystkich tych zastosowaniach, ktore charakteryzujg sie specjalnymi wymogami
odnosnie uzycia zroéznicowanych kolorow i faktur powierzchni oraz tam, gdzie
niezbedna jest wysoka odpornos¢. Ponadto koniecznos¢ zachowania niskich kosztow
produkcji sprawia, ze produkty typu Hydroglasur to doskonaty wybér.

2. ODMIANY PRODUKTU | KOLORY:
W chwili obecnej dostepne sg nastepujgce odmiany produktu:
- Hydroglasur BG/S — btyszczacy, transparentny do kryjacego

- Hydroglasur MG/S — matowy - podobny do efektu trawienia, péttransparent do
kryjacego

- Hydroglasur do dekoraciji i efektow, w nastepujacych wariantach:
odcienie neonowe,

farby typu vario (przechodzacy z jednego w drugi),
krople wody,

sieC pajecza,

kamien,

antyk,

struktura,

btyszczgce (brokat),

perta,

metalik,

ztoto, srebro, miedz,

chrom.

Oooooooooogoon

W zaleznosci od wariantdw produktu do dyspozycji jest odpowiednia ilos¢ farb

bazowych.
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Srodki barwigce, zastosowane do pojedynczych koloréw bazowych, odpowiadajg
ocenie ,celujgcej", majac na uwadze czysto$¢ kolorystyczng przy wystawieniu na
dziatanie swiatta.

Czysto$¢ kolorystyczna pozostaje ,znakomita" w przypadku rozjasnienia bielg lub
farbg bezbarwng w stosunku 1:10.

Nie dotyczy to koloréw neonowych, gdyz w tym przypadku odpornos$¢ na swiatto jest
mniejsza.

Wszystkie kolory bazowe, odmiany produktu typu Hydroglasur BG/S oraz MG/S
mozna bezproblemowo miesza¢é miedzy sobg. Mieszajagc, mozna o0siagnac
szczegoOlnie atrakcyjne efekty, odpowiadajgce najwyzszym wymaganiom rynkowym.

3. WLASCIWOSCI:

Hydroglasur stanowi wysokojakosciowg, organiczng powtoke o znakomitych
wiasciwosciach:

- dobra przyczepnosc¢ do szkta,

- twarda, lekko elastyczna powierzchnia,

- odpornos¢ na dziatanie temperatury do 120°C (przez dtuzszy okres czasu),

- dobra odporno$¢ na substancje alkaliczne oraz kwasowe,

- dobra odpornosc¢ na dziatanie rozpuszczalnika,

- odpornos¢ na substancje wypetniajagce zgodnie z normg DIN 16524 (z wyjatkiem
fenolu),

- doskonata odporno$¢ na dziatanie zmywarki (w gospodarstwie domowym) —
minimum 500 cykli w zmywarce,

- mozliwos¢ sterylizacji (134°C, 2 bar, 20 min.), 5-krotna (brak zmian),

- bardzo dobra odpornos¢ na dziatanie swiatta,

- brak zawartosci kadmu, otowiu i formaldehydu.

Zastosowane $rodki barwigce spetniajg nie tylko niemieckie wymagania odnosnie
czystosci opakowan do celéw spozywczych (zgodnie z zaleceniem nr. IX niemieckiego
Federalnego Urzedu Zdrowia, komunikat nr 178 z dnia 15.08.1988 oraz z zaleceniem
nr XXXVI, komunikat nr 187 z dnia 15.04.1991), ale takze wymagania innych krajow
europejskich. Zachowuje limity okreslone normg europejskg EN 71, w czesci 3:
"Zachowanie bezpieczenstwa dot. zabawek".
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4. SPOSOB UZYTKOWANIA:
OCZYSZCZENIE/ WSTEPNE PRZYGOTOWANIE

Warunkiem znakomitej przyczepnosci i trwatosci pokrycia, wykonanego przy uzyciu
Hydroglasur, jest czyste podtoze. Powierzchnia przeznaczona do pokrycia musi by¢
wolna od substanc;ji takich jak ttuszcz, pot oraz od innych zanieczyszczen np. wosku,
stearyny oraz podobnych substancji, ktére ewentualnie zastosowano celem
polepszenia obrébki izotermicznej powierzchni.

Jezeli powierzchnia szklana zawiera substancje obce, wowczas nalezy przywrocic jej
czystos¢, wybierajac wtasciwe postepowanie wstepne.

Do czyszczenia mozna stosowac¢ wodne srodki powierzchniowo czynne lub zasadowe
srodki czyszczace, w przedziale temperatur pomiedzy 20°C i 80°C. Podwyzszenie
temperatury moze wzmocni¢ oddziatywanie srodkéw czyszczacych.

Inng metode postepowania stanowi oczyszczanie ptomieniowe powierzchni przy
zastosowaniu palnika na gaz propan. Wybor metody postepowania jest kazdorazowo
uzalezniony od sytuaciji.

Celem unikniecia zalakierowania resztek pytu na powierzchni szklanej, uzasadnione
jest przedmuchiwanie jej zjonizowanym powietrzem na krétko przed pokryciem.

POWLOKA

Hydroglasur jest farbg na bazie wody, jednokrotnego nanoszenia, pozwalajgcg sie
rozprowadzac¢ w sposéb fatwy i ekonomiczny.
Produkt jest przygotowany do lakierowania metodg natryskowa.

Dane techniczne:

Lepkosc . |Patrz ulotka informacyjna dotyczaca zastosowan technicznych
dostawy/malowanie:
Rozcienczanie: woda destylowana (w razie potrzeby)

Pistolet reczny: 0,8-1,5mm

Urzadzenie do lakierowania: 0,5-1,0 mm
W przypadku lakierow

Dysze: do efektow specjalnych: Patrz ulotka informacyjna
dotyczgca zastosowan
technicznych

Cisnienie: ca. 3 - 4 bar (rozpylanie)

Grubosc¢ powioki: 15 - 20 um suchy film

Zaréwno przedmiot, farba jak i samo urzadzenie do lakierowania musi mie¢ podczas
lakierowania temperature przynajmniej 20°C.
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Istnieje réwniez mozliwos¢ zastosowania produktu w urzadzeniu elektrostatycznym,
dostosowanym do uzycia wody.

Wielko$¢ filtra (tkanina poliestrowa PE/stal szlachetna/wktadka filtrujgca):

Hydroglasur szkfo btyszczace: 5-10 ym
Hydroglasur szkto matowe: >40 ym
Hydroglasur efekty specjalne: patrz: ulotka informacyjna dotyczgca

zastosowan technicznych

Mozliwe jest lakierowanie podgrzanych przedmiotow - przedmioty nie powinny jednak
mieC temperatury przekraczajgcej 80°C. Poprzez podgrzanie osigga sie szybsze
odparowywanie i tym samym grubszg powtoke.

Urzadzenia lakiernicze powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej, drewna lub
tworzyw sztucznych (jak PVC, polietylen czy polipropylen).

Przewody rurowe nie powinny byC zbyt cienkie oraz powinny by¢ tak uksztattowane,
aby wyeliminowaé mozliwos¢ wystgpienia uszkodzen mechanicznych. Armatura nie
powinna zawierac¢ czesci wykonanych z aluminium lub metali kolorowych.

Zaleca sie zastosowanie pomp membranowych, przy czym powinny by¢é one
wykonane ze stali szlachetnej Ilub polipropylenu. Mozna tez uzy¢ pomp
perystaltycznych (przewodowych). Zaleca sie uzycie wydajnych filtrbw ze stali
szlachetne;.

WARUNKI WYGRZEWANIA

Reakcja sieciowania farby Hydroglasur odbywa sie w przedziale temperatur
od 150°C - 190°C, np.:

30 min w temp. 150 °C
15 min w temp. 170° C
8 min w temp. 190 °C

Reakcja dotwardzania nie zachodzi w temperaturze pokojowej. Jesli reakcja
sieciowania byta niewystarczajgca, to dotwardzanie jest mozliwe tylko w temp.
powyzej 150°C.

Wymienione temperatury dotyczg cieptoty osiggnietej przez przedmiot.

Nalezy przestrzega¢ czasow nagrzewania!

W pojedynczych przypadkach zaleca sie stosowanie kontroli procesu sieciowania, np.
poprzez zanurzenie w zimnej wodzie na okres 24 godzin, obserwujgc, czy nastgpi
zmiekczenie powierzchni. W przypadku zmiekczenia nalezy powtdrzy¢ proces
wygrzewania.
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5. MAGAZYNOWANIE/ STABILNOSC WARUNKOW SKLADOWANIA:

Farby Hydroglasur nalezy magazynowac w oryginalnych pojemnikach, w temperaturze
w przedziale od +5°C do +25°C. Przy wiasciwym sktadowaniu trwato$¢ wynosi co
najmniej 6 miesiecy.

Przed uzyciem nalezy dokonaé kontroli i przywréci¢c materiatowi jednolitos¢ przy
pomocy mechanicznego mieszania. Jest to szczegdlnie wazne po dtuzszym czasie
magazynowania, ze wzgledu na mozliwos¢ powstania osadu na dnie.

6. ZASADY BEZPIECZENSTWA:

Hydroglasur nie jest produktem niebezpiecznym w mys$l niemieckiej ustawy
o substancjach chemicznych, a takze odpowiednich wytycznych EG, tym samym nie
istnieje obowigzek jego znakowania.

Nie jest towarem niebezpiecznym w transporcie.

Podczas stosowania nie sg konieczne $rodki ochronne, stosowane w wypadku
materiatdw wybuchowych. Nie istniejg ograniczenia zwigzane z warunkami wentylacji.

Produkt nie moze dostac sie do sieci kanalizacyjnej, ze wzgledu na
niebezpieczenstwo zatkania poprzez wytrgcanie sie polimerdw.

Nalezy przestrzega¢ danych zawartych w karcie bezpieczehstwa. Zawiera ona
wskazowki dotyczace stosowania, bezpieczenstwa produkcji oraz ekologii.

Podane w niniejszym dokumencie informacje opierajg sie na obecnym stanie wiedzy i doswiadczenia. Stuzg one informaciji,
jednak nie zwalniajg uzytkownika od przeprowadzania witasnych badan lub préb. Podane informacje nie stanowig prawnie
obowigzujacego zapewnienia o niektérych wtasciwosciach lub o konkretnym zastosowaniu. Odbiorca naszych produktéw musi
samoczynnie i na wlasng odpowiedzialno$¢ uwzgledni¢ ewentualne prawo ochronne lub inne istniejace przepisy i zarzgdzenia.
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WSKAZANIA DOTYCZACE STOSOWANIA:

czyszczenie

Podstawowym zatozeniem wilasciwego efektu sg czyste
powierzchnie, tzn. wolne od kurzu, sladéw palcow i Srodkdéw
antyadhezyjnych (kohcowe poprawki)

filtr/sito

Numeracja tkaniny — szkto matowe: >40 ym
— szkto btyszczgce: 5 — 10 um

rozcienczenie

Woda destylowana ewentualnie w petni odsolona (woda VE)

kontrola jakosci

Wstawi¢ obiekty na noc do wody! Powtoka nie powinna ulec
zmieknieniu, zmetnieniu, w innym wypadku - wypali¢
ponownie

grubosc¢ warstwy

Warstwa grubosci minimum 15 um

temperatura W temperaturze nie nizszej niz 20°C
stosowania FARBA — OBIEKT — URZADZENIE MALARSKIE
wskazéwka Okazato sie korzystne ogrzanie obiektu (60°C - 80°C) lub

farby (40°C)
Wazne: utrzymywaC podane parametry wiskozowatosci
w natrysku

wielkos¢ dyszy

0,8 — 1,5 mm $redn. pistoletu recznego
0,5 — 1,0 mm sredn. automatu lakierniczego

cisnienie rozpylenia

3 -4 bar

cisnienie farby

Nie wyzsze niz 1 bar, najlepiej 0,6 bar

wskazowka Przy lakierowaniu ,szkto btyszczgce” nie poleca sie pistoletu
HVLP, z uwagi na niezbyt rozdrobniony opar farby

suszenie Temperatura: 170°C
czas: przynajmniej 15 minut

wskazéwka Przy podgrzewaniu zwraca¢ uwage na grubosc¢ szkta




